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Abstract of DE1 9858740 



The cutter tool head has a tool head base body 
with at least one cutter holding region (2) with V- 
shaped angled holder contact surfaces (8a, 8b) 
and with at least one cutter (1 ) held by a fixing 
device (3). This fixing device holds the cutter (1) 
with a holding force on the cutter holding region 
(2) in the region between the V-shaped contact 
surfaces (1 1 a. 1 1 b) of the cutter. 
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@ Messerwerkzeugkopf sowie Messer und Messerhalter h'lerfur 

@ Die Erfindung bezleht sich auf einen Messerwerkzeug- 
kopf mit einem Werkzeugkopf-Grundkdrper, der wenig- 
stens einen Messerhaltebereich (2) beinhaltet, welcher 
V-formig geneigte Halterkontaktflachen (8a, 8b) aufweist, 
und mit wenigstens einem am jeweiligen Messerhaltebe- 
reich mittels eines zugeordneten Befestigungsmittels (3) 
losbar befestigten Messer (1), das mit V-formig geneigten 
Messerkontaktflachen (11a, lib) gegen die Halterkontakt- 
flachen (8a, 8b) anilegt, sowie auf ein Messer und einen 
Messerhalter hierfur. 

ErfindungsgemaS halt das Befestigungsmittel (3) das 
Messer mit einer im Bereich zwischen den V-formig ge- 
neigten Kontaktflachen (8a, 8b; 11a, lib) wirkenden Hal- 
tekraft am Messerhaltebereich (2). 
Verwendung z. B. zur zerspanenden Holzbearbeitung. 
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Beschrcibung 



Die Erfindung bezieht sich auf einen Messerwerkzeug- 
kopf nach dem ObcrbegrifF des Anspruchs 1 sowie auf ein 
Mcsscr und einen Mcsscrhaltcr, die fiir cincn solchen Werk- 5 
zeugkopf verwendbar sind. 

Derartige mit einem oder mehreren geeigneten Messem 
bestiickten Werkzeugkopfe finden beispielsweisc Anwen- 
dung fiir die Zerspanung von Holz, insbesondere zur Zer- 
spanung der seitlichen Segmente von Holzstammen in Pro- lO 
filzerspanem und Zerhackem zur Herstellung von Papier- 
hackschnitzeln. Meist sind an einem rotierenden Werkzeug- 
kopf sowohl umfangsseitige Messer als Hackmesser wie 
auch slirnseitige Messer als Planmesser eingesetzt und bil- 
den so ein entsprechendes Zerspannungsmessersystem. Be- 15 
sonders bei den Planmessem, welche die endgultige Ober- 
flache an Breitern und Balken herstellen, isl eine genaue Po- 
sitionierung der Messer von hoher Bedeutung. Konventio- 
nelle Messer werden hierzu haufig mit ajn Messer ange- 
brachten Stellschrauben in einer entsprechenden Einstell- 20 
vorrichtung voreingestellt. Alternativ ist es bekannt, die 
Messer durch entsprcchende Fonngebung zu indexieren, so 
daB sie nur in einer bestimmten Lage am Messerhaltebe- 
reich des Werkzeugkopfes festlegbar sind. Konstruktiv be- 
dingles Spiel kann hierbei jedoch zu Ungenauigkeiten und 25 
damit zu einer nicht sehr zufriedenstellenden Oberflache der 
Bretter bzw. Balken fiihren. Neben friiher ausschlieBlich 
verwendelen Messem mil nur einer Schneidkante koinmen 
in den letzten Jahren vermehrt sogenannte Wendcmesser 
zum Einsatz, die auf gegenuberliegenden Seiten mit je einer 30 
Schneidkante versehen sind und nach Abnutzung der einen 
Schneidkante in einer um 180° gewendeten Lage zur Nui- 
zung der anderen Schneidkante am Werkzeugkopf befestigt 
werden konnen. Herkommlicherweise werden die Messer 
meist mittels Klemmstucken, die in den Werkzeugkopf ge- 35 
schraubt werden, klemmend gegen den Messerhallebereich 
gedriickL und auf diese Weise dori gehalten. Anstelle von 
Rolationswerkzeugkopfen, die im Betrieb rotieren, konnen 
auch feststehende, messerbestuckte Werkzeugkopfe ver- 
wendet werden, an die das zu bearbeitende Werkstuck rotie- 40 
rend oder anderweitig bewegt herangefahren wird, 

Ein Werkzeugkopf der eingangs genannten Art fur einen 
Profilzerspaner mit Hackmessera und einem KreissSgen- 
Ringelement als Schlichtwerkzeug ist in der Patentschrift 
DE 1 95 1 3 699 C 1 offenbart. 45 

Bei einem gattungsgemaBen Werkzeugkopf. wie er in der 
Patentschrift US 5 271 440 offenbart ist, sind Wendemesser 
mit planer Messerkontaktflache und verzahnter Profilierung 
der gegenuberliegenden Messervorderflache vorgesehen. 
Die Messer werden gegen den Messcrhaltebereich des 50 
Werkzeugkopfes mittels eines Klemmstucks klemmend ge- 
halten, das an den Werkzeugkopf bzw. ein Messeitialtesiuck 
desselben angeschraubt wird und mil einer Kontaktflache, 
die mit einer korrespondierenden, verzahnten Oberflachen- 
profilierung versehen ist, gegen die verzahnte Messervor- 55 
derflache andruckt. 

Bei einem Wcrkzcugkopftyp, wie er in den Patcntschrif- 
ten US 4 997 018, US 5 146 963. US 5 271 442. 
US 5 333 659 und US 5 511 597 beschrieben ist, werden 
Messer verwendel, die im Miltenbereich ihrer Konlaktseile 60 
eine flache, im Querschnitt rechteckformige Ausnehmung 
aufweisen. Der Ausnehmungsrand endet auf diese Weise 
nach auBen hin im wesentlichen senkrechl zu einer anschlie- 
Bcndcn freicn Spanflachc des Mcsscrs. In die Ausnehmung 
greift eine am Messerhaltebereich ausgebiidete. korrespon- 65 
dierende Nase ein. Ein am Werkzeugkopf bzw. einem Mes- 
scrhaltcstiick desselben anzuschraubendes Klemmstiick 
driickt gegen die halterabgewandte Messervorderflache und 



halt dadurch das Messer klemmend am Messerhaltebereich. 

Bei einem weiteren gattungsgemaBen, in der Patentschrift 
US 5 348 065 offenbarten Werkzeugkopf sind Messer vor- 
gesehen, die im Querschnitt aus zwei parallel und schrag 
verselzten Kantenbereichen und einem zwischenliegenden, 
dagegen geneigten Mittenbereich bestehen. Der Mittenbe- 
reich stoBt V-formig unter einem Winkel von mehr als 135° 
an den jeweiligen Kantenbereich an. Dadurch weist das 
Messer auf beiden gegenuberliegenden Hauptflachen je 
zwei Paare gegensinniger, aneinanderstoBender V-Anlage- 
flachen auf, die mit entsprechend V-formigen Gegenanlage- 
flachen am Messerhaltebereich bzw. an einem Klemmstiick 
so zusammenwirken, daB das Messer formschlussig durch 
das Klemmstiick gegen den Messerhaltebereich gedriickt 
und dadurch klenunend gehalten wird. 

Allen oben erwahnten, herkommlichen Werkzeugkopfen 
ist gemeinsam, daB das Messer von einem Klemmstuck ge- 
halten wird, welches durch eine oder mehrere, seitlich des 
Messers liegende Schraubverbindungen am Werkzeugkopf 
befestigt wird. Mithin driickt das Klemmstiick nur mit einer 
Seite auf das Messer, so daB die Wirkungslinie der vom 
Klemmstuck auf das Messer ausgeiibten, festklemmendcn 
Druckkraft seitlich neben der Wirkungslinie der Schraubbe- 
festigung des Klemmstucks am Werkzeugkopf liegt. 

In der Offenlegungschrift DE 33 14 127 Al ist auBer ei- 
nem gattungsgemaBen Werkzeugkopf nach Art der oben zi- 
tierten US 5 348 065 ein nicht gattungsgemaBer Messer- 
werkzeugkopf offenbart, bei dem der obere Teil eines Fiill- 
stiicks eines Werkzeugkopf-Grundkorpers einen Messerhal- 
ter bildet, an dem eine im Querschnitt rechteckformige Er- 
hohung ausgebildet ist, die in eine entsprechende rechteck- 
formige Ausnehmung im Messer eingreift. Das Messer so- 
wie ein in Drehrichtung hinter diesem angeordnetes 
SchleiBblech sind jeweils von der Oberseite her mittels 
Schrauben am Messerhalter befestigt. 

Bei einer in der Offenlegungsschrift DE24 56 034A1 
beschriebenen Zerkleinerungsvorrichtung wird ein nicht 
gattungsgemaBer Messertyp verwendet, bei dem das Messer 
aus einem langlichen, im Querschnitt V-fbrmigen Platten- 
stuck besteht, das an einer Stimseite in Form einer V-formi- 
gen Spitze endet, welche die Messerschneide bildet Meh- 
rere dieser V-fbrmigen Messer mit stimseitiger Schneid- 
kante sind in ein korrespondierendes Stufenprofil von werk- 
zeugkopfseitigen Auflagerplatten eingelegt. Auf jedes Mes- 
ser wird eine Klemmhiilse oder ein Einspannkopf mit korre- 
spondierend V-forraiger Anlagefiache aufgelegt und mittels 
einer Schraube am Werkzeugkopf-Grundkorper befestigt, 
wobei sie durch eine zu Messerverstellzwecken als Lang- 
loch ausgebiidete Durchftihrungs5ffnung des Messers hin- 
durchgefuhrt ist. 

Der Erfindung liegt als technisches Problem die Bereit- 
stellung eines Messerwerkzeugkopfes der eingangs genann- 
ten Art sowie eines dafiir geeigneten Messers und Messer- 
halters derart zugrunde, daB das oder die Messer spielfrei 
und selbstzentrierend am Messerhalter gehalten und relativ 
einfach ohne aufwendige Einstellarbeiten gewechselt wer- 
den konnen. 

Die Erfindung lost dieses Problem durch die Bereitstel- 
lung eines Messerwerkzeugkopfes nach dem Anspruch 1 so- 
wie eines hierfur geeigneten Messers mil den Merkinalen 
des Anspruchs 7 und eines fur den Werkzeugkopf als sepa- 
rates Bauteil verwendbaren Messerhalters mit den.Merkma- 
len des Anspruchs 8. 

Bcim Werkzeugkopf nach Anspruch 1 sind die korre- 
spondierenden Anlage- bzw. Kontaktflachen zwischen Mes- 
ser und Messerhalter von V-fbrmig gegeneinander geneig- 
ten Kontaktflachcn am Messciiialter einerseits und korre- 
spondierend V-formig gegeneinander geneigten Kontaktfla- 
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chcn am Messcr andcrcrscits gcbildet, und das Bcfesti- 
gungsmirtel zur Festlegung des Messers am Messerhalter 
halt das Messer, das mit einer oder, im Fall des Wendemes- 
sers, mil zwci gegenubcrlicgcndcn, senkrcchi zur Quer- 
schnittsebene verlaufcnden Messcrschnciden versehen ist, 5 
mil einer Hallekxaft, die charakteristischerweise im Bereich 
zwischen den V-formig geneigten Anlageflachen auf das 
Messer einwirkt. Die Wirkungslinic dieser Haltekraft liegl 
somit in dem von den V-formig geneigten Anlageflachen 
aufgespannten Winkelbereich, so daB sich durch die Wir- lo 
kung der HalLekraft eine Selbsizenlrierung des Messers 
beim Festlegen am Messerhalter ergibt. Die zentrierte Mes- 
serposilion isl dabei eindeutig durch die sich bezUgLich der 
Hallekraftwirkungslinie gegeniiberliegenden Paare zusam- 
menwirkcnder, V-formig geneigter Konlakiflachen detinicrt. 15 
Indem die Hallekraft zwischen diesen Paaren zusammen- 
wirkender, V-formig geneigter Konlakiflachen einwirkt, er- 
gibl sich zudem eine gleichmafiige Krafleverleilung auf 
dicse Kontaktfiachen und dadurch insgesamt eine giinstige, 
gleichmaBige Befesligungskrafleinwirkung auf das Messer 20 
und den Messerhalter. 

Diese charakleristischen Eigenschaften der Messerhalt- 
rung gewahrleisten somil einen sicheren und spielfreien 
Halt des Messers am Werkzeugkopf auch unter Belastung 
im zerspanenden BeLrieb und ennoglichen ein schnelles und 25 
einfaches Monlieren des Messers mit hoher Wiederholge- 
nauigkeii der Messerposition beim Einsetzen eines neuen 
Messers ohne aufwendige Einstellarbeilen. 

Bei cinem nach Anspruch 2 wcitergebildeten Werkzeug- 
kopf bestehen die Befestigungsmittel aus einem klemm- 30 
stuckfreien Direktbefestigungsmittel, worunter ein Befesti- 
gungsmittel zu verstehen isl, welches direkt das Messer mil 
dem Messerhalter verbindet und z. B. durch eine oder meh- 
rere Schraubverbindungen gebiidet ist. Indem das Direktbe- 
festigungsmittel am Messer selbst und nicht etwa an einem 35 
dieses einklemmenden Klemmstuck angreift, eriibrigt sich 
in diesem Fall ein solches Klemmstuck. 

Bei cincm nach Anspruch 3 weitergebildcten Werkzeug- 
kopf enden die Kontaktflachen nach auBen hin unter Bil- 
dung eines entsprechenden Absatzes im wesentlichen senk- 40 
recht zu einer anschliefienden freien Spanflache des Mes- 
sers. Damit laBt sich sehr zuverlassig das Bindringen von 
Spanen und Staubpartikeln zwischen Messer und Messer- 
halter verhindem. 

Bei einem nach Anspruch 4 weiteigebildeten Werkzeug- 45 
kopf schlieBend die V-fonnig geneigten Kontaktfiachen ei- 
nen Winkel von weniger als 130° ein und ergeben durch die- 
sen veigleichsweise steilen V- Winkel eine entsprechend zu- 
verlassige Selbstzentrierfunktion. 

Bei cinem nach Anspruch 5 wcitergebildeten Werkzeug- 50 
kopf ist der V- Winkel fur die messerseitigen Kontaktflachen 
geringfiigig flacher gewahlt als fur die korrespondierenden 
Kontaktflachen des Messerhalters. Dies hat den erwunsch- 
len Effekt. daB das Messer mit seinen Kontaktflachen beim 
Montieren zun^chst prim^ an den auBeren Endbereichen 55 
der V-Flanken gegen den Messerhalter zur Anlage kommt 
und dann unter der Wirkung der Befestigungsmittel sclbst- 
zentierend in die von den Kontaktflachen des Messerhalters 
gebildete, V-formige Aufnahme hineingednickt wird. Dabei 
gibi das Material des Messers und/oder des Messerhalters in 60 
dem entsprechenden, geringfiigigen MaBe elasdsch nach. 
Der Winkelunterschied der V-fbrmigen Kontaktflachen von 
Messer einerseits und Messerhalter anderseits ist so ge- 
wahlt, daB das fcrtig monticrtc Messer ubcr die zusammcn- 
wirkenden V-formigen Kontaktflachen gegen den Messer- 65 
halter mit einer AnpreBkraft anliegt, die an den Endflanken 
der V- Kontaktflachen noch immcr ausrcichcnd hoch ist, um 
don ein sicheres, spakfreies Aneinanderliegen zu gewahr- 
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leisten und damit ein Eindringen von Staubpartikeln zu ver- 
hindem. 

Bei einem nach Anspruch 6 wcitergebildeten Werkzeug- 
kopf sind die beiden gegeneinander V-formig geneigten 
Kontaktflachen am Messer und damit auch dicjcnigen am 
Messerhalter mit gleichem Winkel zur Wirkungslinie der 
Hallekraft geneigl, rait der die Befestigungsmittel das Mes- 
ser am Messerhalter feslhalten. Diese zur Hallekraft symme- 
trische Koniaktflachengesialiung begUnstigt eine gleichma- 
Bige Krafleverleilung und damit einen sicheren Halt des 
Messers am Messeiiialter sowie die Selbstzentrierfunktion 
der Kontaktflachen. 

Das Messer nach Anspruch 7 ist auf seiner gegen den 
Messerhalter eines Werkzeugkopfes anzulegenden Kontakt- 
seite mit V-formig geneigten Messerkonlaktflachen derge- 
stalt versehen, daB das Messer zur Montage am Werkzeug- 
kopf nach einem der Anspriiche 4 bis 6 geeignet ist. 

Der Messerhalter nach Anspruch 8 bildet ein separates 
Bauteil als Messerhalter zur Aufnahme eines Messers und 
kann losbar am Grundkorper eines Werkzeugkopfes nach ei- 
nem der Anspruche 4 bis 6 angebracht werden. 

Eine vorteilhafte Ausfuhrungsform der Erfindung ist in 
der Zeichnung dargestellt und wird nachfolgend beschrie- 
ben. 

Die einzige Figur zeigl eine Langsschnittansichl einer 
Messer-Messerhaller-Anordnung eines im Betrieb rotieren- 
den Messerwerkzeugkopfes. 

In der Figur ist eine Messer-Messerhalter-Anordnung 
dargestellt, die Teil eines Zerspanungsmessersystems eines 
messerbestuckten Rotations werkzeugkopfes ist, wobei an 
dem im Betrieb rotierenden Werkzeugkopf in an sich be- 
kannler Weise bevorzugt mehrere derarlige Messer-Messer- 
halter-Anordnungen stimseitig und/oder umfangseitig ver- 
teilt vorgesehen sind. Die Messer-Messerhalter-Anordnung 
beinhaltet ein Messer 1 vom Wendemessertyp, das an einem 
als separates Bauteil ausgefuhrten Messerhalter 2 montiert 
ist, der seinerseits mit einer oder mehreren Schraubverbin- 
dungen 10 an einem nicht gezeigten Werkzeugkopf-Grund- 
korper herkommlicher Gestalt montiert werden kann und 
dadurch den Messerhalter 2 des Werkzeugkopfes zum Auf- 
nehmen des jeweiligen Messers 1 bildet. Entsprechend dem 
Wendemessertyp besitzt das Messer 1 an gegenuberliegen- 
den Schmalseitenkanten je eine Messerschneide 5a, 5b, die 
von den Seitenbereichen einer planen, messeriialterabge- 
wandten Freiflache 4 und je einer dazu geneigt verlaufenden 
Spanflache 6a, 6b des Messer 1 gebiidet werden. 

Der mittlere Bereich der messerhalterzugewandten Mes- 
serseite zwischen den Spanfl^chen 6a, 6b bildet den Kon- 
taktflSchenbereich, mit dem das Messer 1 gegen den Mes- 
serhalter 2 des Werkzeugkopfes in Form des Messerhalters 2 
zur Anlage kommt und der charakteristischerweise aus zwei 
V-fbrmig gegeneinander geneigten Messerkontaktflachen 
11a, lib besteht. Im gezeigten Beispiel sind die Messerkon- 
taktflachen 11a, lib um einen Winkel von etwa 110° gegen- 
einander geneigt, altemativ sind auch andere Neigungswin- 
kel kleiner als 180° mdglich, vorzugsweise weniger als 
130**. Korrcspondiercnd dazu wcist der Messerhalter 2 in 
seinem Messerkontaktberech zwei entsprechend V-formig 
gegeneinander geneigte Halterkontaktflachen 8a, 8b auf, die 
eine trog- oder prismenformige Aufnahme bilden, in der das 
Messer 1 mit seinen beiden Kontaktflachen 11a, lib selbst- 
zentrierend aufgenommen wird. Dabei ist der von den V-f5r- 
iiiig geneigten Halterkontaktflachen 8a, 8b eingeschtossene 
Winkel geringfiigig groBer gewahlt als dcrjenige der Mes- 
serkontaktflachen 11a, lib, typischerweise um ein oder ei- 
nige wenige >\^nkelgrad groBer, z. D. 112° bei einem Win- 
kel der Messerkontaktflachen 11a, lib von 110°. 

Symmetrisch im Mittenbereich zwischen den beiden V- 
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formig geneigten Mess erkontaktflac hen 11a, lib ebenso wie 
zwischen den beiden V-formig geneigten Halterkonlaktfla- 
chen 8a, 8b sind eine oder mehrere Schraubverbindungen 3 
als DirckLbefestigungsinittcl vorgesehen, iiiit dcnen das 
Mcsser 1 direkt. und damit ohne Zuhilfenahme cines separa- 5 
ten Klemmstiicks durch Verschraubung am Messerhalter 2 
losbar festgelegt wird. Die Langsachse 3a der jeweiligen 
Schraubverbindung 3, wclche gleichzeitig die \\^kungsli- 
nie dieser direkten Messerbefestigung reprasentiert, bildet 
die Winkelhalbierende zwischen den beiden Messerkontakt- lo 
flachen 11a, lib ebenso wie zwischen den beiden Halter- 
kontaktflachen 8a, 8b, d. h. die beiden zusammenwirkenden 
Messerkontaktflachen-Halterkontaktflachen-Paare liegen 
sich bezuglich der Haliekraft-Wirkungslinie der jeweiligen 
Schraubverbindung 3 symmetrisch gcgeniibcr. 15 

In ihren von der oder den Schraubverbindungen 3 abge- 
wandten, der jeweiligen Spanfiache 6a, 6b zugewandten 
Endbereichen sind die Messerkontaktflachen 11a, Ub und 
die Haltcrkontaktflachen 8a, 8b unter Bildung eincs jeweih- 
gen Absatzes 7a, 7b mit einer Kriimmung dergestalt verse- 20 
hen, daB sie senkrecht zur angrenzenden Spanflache 6a, 6b 
an diese anschlieBen. Dies vcrhindert wirksam ein Eindrin- 
gen von Spanen oder Staubpartikeln zwischen das Messer 1 
und den Messerhalter 2 im Betrieb des Werkzeugkopfes, in 
welchem die von der radial auBeren, freiliegenden, in der Fi- 25 
gur rechten Messerschneide 5a gebildeten Spane iiber die 
zugehorige Spanflache 6a abfliefien und durch eine anschlie- 
Bende Spanbrecherflache 9 am Messerhalter 2 gebrochen 
werden. 

Die V-formige Ausbildung der zusammenwirkenden 30 
Kontaktflachen 8a, 8b, 11a, lib von Messer 1 einerseits und 
Messerhalter 2 andererseits hat erkennbar eine selbstzentrie- 
rende Funktion beim Montieren des Messers 1, so dafi das 
Messer 1 nach VerschleiB der momentan aktiven, auBenlie- 
genden Messerschneide 5a schnell, einfach und mit hoher 35 
Wederholgenauigkeit der Positionierung gewendet oder 
ausgewechselt werden kann, ohne daB aufwendige Einstell- 
arbcitcn notwcndig sind. Das Messer 1 braucht lediglich mit 
seinen V-formig geneigten Kontaktflachen 11a, lib ohne 
genaue Justierung in die von den Halterkontaktflachen 8a, 40 
8b gebildete Aufnahme eingelegt werden. Beim anschlie- 
Benden Fcstschrauben des Messers 1 am Messerhalter 2 
durch Eindrehen der einen oder mehreren Schraubverbin- 
dungen 3 zentriert sich dann das Messer 1 selbsttStig und 
konunt so ohne weiteres in seine gewunschte, exakte Posi- 45 
tion, zu dcren Festlegung auch die Absatze 7a, 7b beiuragen. 
Die Sclbstzentiierungscigenschaft beruhl mitentschcidend 
darauf, daB die beiden V-formig gegeneinander geneigten 
Paare zusammenwirkender Kontaktflachen 8a, 11a bzw. 8b, 
lib jcwcils in einem spitzcn Wnkel zur Haltekraft-Wir- 50 
kungslinie geneigt sind, so daB die von der Schraubbefesti- 
gung 3 ausgeubte Haltekraft auf das Messer 1 an beiden zu- 
sammenwirkenden Kontaktflachen 8a, 11a bzw. 8b, lib je 
eine zentrierend zur Haltekraft-Wirkungslinie weisende 
Kraftkomponente parallel zu den Kontaktflachen 8a, 8b, 55 
11a, lib zur Folge hat. Die zur Wirkungslinie der Schraub- 
bcfcstigung 3 symmetrischc Lagc der gegeneinandcrlicgen- 
den Kontaktflachen 8a, 11a bzw. 8b, Ub begunstigt zudem 
eine gleichmaBige Verteilung der von der Schraubbefesti- 
gung 3 ausgeubten Hallekrafte. 60 

Indem der V-Winkel der HalterkontaktflMchen 8a, 8b et- 
was groBer als derjenige der Messerkontaktflachen 11a, lib 
gewahlt isl, wie oben angegeben, wird der erwunschte Ef- 
fckt crziclt, daB beim Montieren des Messers 1 dieses mit 
seinen Messerkontaktflachen 11a, lib zuniichst primar in 65 
derem auBerem, dem entsprechenden Absatz 7a, 7b zuge- 
wandten Bcrcich gcgcn die Halterkontaktflachen 8a, 8b an- 
liegt. Mit Eindrehen der Schraubbefestigung 3 und der da- 



mit von dieser zunehmend crzeugten Haltekraft liegen die 
Messerkontaktflachen 11a, Ub zunehmend auch mit ihrem 
inneren, der Schraubbefestigung 3 benachbarten Bereich ge- 
gen die korrcspondierenden inneren Bereiche der Halter- 
kontaktflachen 8a, 8b an, indem das Material des Messers 1 
und/oder des Messerhalters 2 in entsprechend geringem 
MaB elastisch nachgibt. 

Im gezeigten, fertig montierten Zustand liegen die Mes- 
serkontaktflachen Ua, Ub dann mit ziemlich gleichmaBig 
uber ihre gesamte Flachenausdehnung hinweg verteilter An- 
preBkraft nicht mehr nur im wesentlichen Linienfoniiig, son- 
dern flachig gegen die Halterkontaktflachen 8a, 8b an. Das 
Messer 1 ist somit satt anliegend und spielfrei am Messer- 
halter 2 fixiert. In jedem Fall ist der besagte V-Winkelunter- 
schicd zwischen den Messerkontaktflachen Ua, lib und 
den Halterkontaktflachen 8a, 8b bevorzugt so gewahlt, daB 
auch bei fertig montiertem Messer 1 die zusammenwirken- 
den Kontaktflachen 8a, Ua bzw. 8b, Ub in ihrem auBeren, 
den jeweiligen Absatz 7a, 7b bildenden Endbereich noch 
mit ausreichend groBer AnpreBkraft und damit zuverlassig 
spaltfrei gegeneinander anliegen, um einem Eindringen von 
Spanen und Staubpartikeln zu begegnen. Wcniger wichtig 
ist, ob im inneren, der oder den Schraubverbindungen 3 be- 
nachbarten Bereich die Kontaktflachen 8a, Ua bzw. 8b, Ub 
mit einem ebenso hohen oder einem demgegenuber geringe- 
ren AnpreBdruck gegeneinander anliegen. 

Der mit einer oder mehreren der gezeigten Messer-Mes- 
serhalter-Einheiten ausgeriistete Werkzeugkopf ist insbe- 
sondere fur ein Zerspanungsmessersystem fiir die Bearbei- 
tung von Rund- und Schnittholzem sowie zum Hobeln, Fra- 
sen oder 2^rhacken von Holz und anderen zerspanbaren 
Werkstoffen einsetzbar. Es versteht sich, daB neben dem ge- 
zeigten Ausfiihrungsbeispiel weitere Realisierungen der Er- 
flndung moglich sind. So kann statt des gezeigten Wende- 
messers auch ein Messer 1 mit nur einseitiger Schneidkante 
zum Einsatz kommen. AuBerdem braucht der Messerhalter 

2 kein separat am Werkzeugkopf zu befestigendes Bauteil 
sein, sondcrn es kann gegcbcncnfalls ein cntsprechender 
Messerhalter direkt am Werkzeugkopf-Grundkorper ange- 
formt sein. Des weiteren versteht sich, daB statt den gezeig- 
ten Schraubverbindungen 3 jedes andere, demFachmann als 
gleichwertig bekannte Befestigungsmittel verwendet wer- 
den kann. Als weitere Alternative kann statt der das Messer 
1 direkt am Messerhalter 2 festlegenden Schraubverbindung 

3 eine Klemmstuckbefestigung vorgesehen sein, die ein am 
Messerhalter 2 losbar zu befestigendes Klenmistuck bein- 
haltct, welches gegen die halterabgewandte Freiflache des 
Messers 1 derart andriickt, daB es eine im Bereich zwischen 
den V-formig geneigten Messerkontaktflachen Ua, Ub 
bzw. Halterkontaktflachen 8a, 8b einwirkende, das Messer 1 
gegen den Messerhalter 2 andrilckende Klemmkraft ausiibt. 
Selbstverstandlich kann erfindungsgemaB auch ein festste- 
hender, messerbestuckter Werkzeugkopf zum Einsatz kom- 
men, an dem das bzw. die Messer 1 in der oben fiir das Bei- 
spiel eines rotierenden Werkzeugkopfes beschriebenen 
Weise festgelegt sind und an den dann das jeweils zu bear- 
beitcndc Werkstiick rotiercnd oder anderwcitig bewegt her- 
angefahren wird. 

Patentanspruche 

1. Messerwerkzeugkopf, insbesondere Zerspanungs- 

messerwerkzeugkopf, mit 

- einem Werkzeugkopf-Grundkorper mit wenig- 
stens einem Messerhalter (2), der im Querschnitt 
V-f5rmig geneigte Halterkontaktflachen (8a, 8b) 
aufweist, und 

' wenigstens einem am jeweiligen Messerhalter 
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(2) iTiittels cines zugeordnctcn Bcfestigungsmit- 
tels (Schraubverbindung 3) losbar befestigten 
Messers (1), das an wengistens einer von zwei 
senkrecht zur Querschnitlsebene verlaufenden 
Sciten einc Messerschncidc (5a, 5b) aufweist und 5 
mit konrespondierend im Querschnitt V-formig 
geneigten Messerkontaktfiachen (11a, lib) gegen 
die V-fbrmig geneigten HaitcrkontaktHachen (8a, 
8b) anliegr, 

dadurch gekennzeichnet, daB to 

- das Befesligungsinillel (3) das Messer (1) mil 
einer im Bereich zwischen den V-formig geneig- 
ten Kontaktflachen (8a, 8b; 11a, lib) und damit 
zwischen den beiden senkrecht zur Querschnitls- 
ebene verlaufenden Messerschneiden (5a, 5b) ein- 15 
wirkenden Haltekraft am Messerhalter (2) halt. 

2. Messerwerkzeugkopf nach Anspruch 1, weiter da- 
durch gekennzeichnet, daB das Befestigungsmittel (3) 
aus eincm klemmstuckfrcicn Dircktbefestigungsmittcl 
besiehl, welches das Messer direkt mit dem Messerhal- 20 
ter (2) verbindet. 

3. Messerwerkzeugkopf nach Anspruch 1 odcr 2, wei- 
ter dadurch gekennzeichnet, daB die Messerkontaktfia- 
chen (11a, Ub) und Halterkontaktflachen (8a, 8b) in ei- 
nein an eine schneidenbildende Messerspanflache (6a, 25 
6b) angrenzenden Bereich nach auBen hin unter Bil- 
dung eines Absalzes (7a, 7b) im wesentlichen senk- 
recht zur anschlieBenden Messerspanflache (6a, 6b) en- 
den. 

4. Messerwerkzeugkopf nach einem der Anspriiche 1 30 
bis 3, weiter dadurch gekennzeichnet, daB die V-formig 
geneigten Messerkontaktfiachen (11a, lib) und Halter- 
kontaktflachen (8a, 8b) einen Winkel von jeweils weni- 
ger als 130° einschlieBen. 

5. Messerwerkzeugkopf nach einem der Anspriiche 1 35 
bis 4, weiter dadurch gekennzeichnet, daB die V-formig 
geneigten Messerkontaktfiachen (11a, lib) unter einem 
etwas kleineren Neigungswinkcl geneigt sind als die 
Halterkontaktflachen (8a, 8b). 

6. Messerwerkzeugkopf nach einem der Anspriiche 1 40 
bis 5, weiter dadurch gekennzeichnet, daB die Messer- 
kontaktflachen (8a, 8b) um etwa denselben Wnkel be- 
zuglich der Haltekraft- Wirkungslinie des Befesti- 
gungsmittels (3) geneigt sind. 

7. Messer fur einen Messerwerkzeugkopf nach einem 45 
der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB es 

an einer seiner beiden Hauptseiten mit V-formig unter 
einem Winkel von weniger als 130° gegeneinander ge- 
neigten Messerkontaktflachen (8a, 8b) versehen ist, 
welchc Anlageflachen zum Anbringen des Messers (1) 50 
am Werkzeugkopf biiden. 

8. Messerhalter fur einen Messerwerkzeugkopf nach 
einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB er 15sbar am Werkzeugkopf-Grundkarper festleg- 
bar ist und einen Messerhalter (2) mit um weniger als 55 
130° gegeneinander geneigten Halterkontaktflachen 
(8a, 8b) bildct. 
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